AVA evotools

INSTRUCTIUNE DE UTILIZARE

Descriere
Masca Protectie Sudura cu Filtru Optoelectronic Reglabil si Prindere Cap Evotools este proiectata

pentru a proteja ochii si fata utilizatorului impotriva radiatiilor ddunatoare UV/IR, luminii intense

si stropilor de metal topit, care apar in timpul operatiilor de sudare electrica. Este echipata cu
filtru automat BY-350E-1 cu intunecare automata.

Date tehnice

Caracteristica Specificatie

Model filtru BY-350E SAU BY350E-1

Dimensiune vizor (mm) 90 x 35

Protectie UV/IR Permanenta DIN 16

Stare deschisa (light) DIN 4

Putere ON/OFF Automat

Alimentare Celule solare + 1 baterie CR2032

Timp de comutare (deschis = intunecat) 1/15000 s

Timp intarziere (intunecat - deschis) 0.25-0.65 s (automat)



Instructiuni de utilizare

Verificari inainte de utilizare

Inspectati masca pentru deteriorari, fisuri sau componente lipsa.

Asigurati-va ca bateria CR2032 este montata corect si are energie.

Expuneti masca la lumina naturald pentru activarea celulelor solare.

Testati functionalitatea filtrului activ, expunandu-I la o lumina puternica (ex. lanterna) — acesta
trebuie sa se Intunece automat.

Selectarea modului de lucru

Mod sudura: Selectati nivelul dorit al nuantei intunecate (DIN 9 — 13) prin rotirea butonului
extern.

Mod slefuire (Grind Mode): Activati functia prin comutatorul dedicat (daca exista) — filtru
ramane transparent (DIN 4) si nu reactioneaza la lumina.

Ajustare si utilizare

Pozitionati masca pe cap si reglati sistemul de prindere pentru o fixare confortabila.
Asigurati-va ca vizorul acopera corect campul vizual.

Tn timpul suddrii, masca va trece automat in stare intunecats, protejand ochii.

Timpul de reactie este de 1/15000 sec, iar revenirea se face automat intre 0.25 si 0.65 sec, in
functie de conditii.

Intretinere si depozitare

Curatati cu o carpa moale si uscata sau usor umezita. Nu folositi detergenti sau solventi agresivi.
Pastrati masca intr-un loc uscat, la temperaturi moderate, ferita de praf si umezeala.

Tnlocuiti bateria atunci cand filtrul nu mai functioneaza sau se observa reactii intarziate.

Avertismente si recomandari

Nu folositi masca pentru suduri cu laser sau in aplicatii care depasesc specificatiile tehnice.
Nu utilizati masca daca filtrul nu se intuneca corect — pericol de vatamare oculara.
Verificati periodic buna functionare a senzorilor si a intregului sistem de protectie.
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OPERATING INSTRUCTIONS

Description

The Evotools Welding Protection Helmet with Adjustable Auto-Darkening Filter and Headgear is
designed to protect the user's eyes and face against harmful UV/IR radiation, intense light, and
molten metal spatter generated during electric welding operations. The helmet is equipped with
an automatic auto-darkening filter, model BY-350E-1.

Technical Specifications

Characteristic Specification

Filter Model BY-350E SAU BY350E-1

Viewing Area (mm) 90 x 35

UV/IR Protection Permanent DIN 16

Light State DIN 4

Power ON/OFF Automatic

Power Supply Solar cells + 1 x CR2032 battery

Switching Time (Light = Dark) 1/15000 s

Delay Time (Dark - Light) 0.25 - 0.65 s (automatic)




Operating Instructions
Pre-Use Inspection
¢ Inspect the helmet for damage, cracks, or missing components.
e Ensure that the CR2032 battery is correctly installed and sufficiently charged.
e Expose the helmet to natural light to activate the solar cells.
o Test the functionality of the auto-darkening filter by exposing it to a strong light source
(e.g., a flashlight). The filter must darken automatically.

Selecting the Operating Mode
Welding Mode: Select the required dark shade level (DIN 9—13) by rotating the external
adjustment knob.
Grinding Mode: Activate the function using the dedicated switch (if available). In this mode, the
filter remains in the light state (DIN 4) and does not react to light.
Adjustment and Use
e Position the helmet on your head and adjust the headgear for a comfortable and secure
fit.
e Ensure that the viewing area provides proper visibility.
e During welding operations, the filter automatically switches to the dark state to protect
the eyes.
e The response time is 1/15000 second, and the return to the light state occurs
automatically within 0.25 to 0.65 seconds, depending on operating conditions.

Maintenance and Storage
e Clean the helmet using a soft, dry cloth or a slightly damp cloth. Do not use aggressive
detergents or solvents.
e Store the helmet in a dry location at moderate temperatures, protected from dust and
moisture.
e Replace the battery if the filter no longer functions correctly or if delayed switching is
observed.

Warnings and Recommendations
¢ Do not use the helmet for laser welding applications or in applications exceeding the
specified technical limits.
¢ Do not use the helmet if the filter fails to darken properly, as this may result in serious
eye injury.
e Periodically verify the proper operation of the arc sensors and the entire protection
system.
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ISTRUZIONI PER L'USO

Descrizione
Il casco di protezione per saldatura Evotools con filtro auto-oscurante regolabile e copricapo e

progettato per proteggere gli occhi e il viso dell'utente dalle dannose radiazioni UV/IR, dalla luce

intensa e dagli schizzi di metallo fuso generati durante le operazioni di saldatura elettrica. Il
casco e dotato di un filtro auto-oscurante automatico, modello BY-350E-1.

Specifiche tecniche

Caratteristica Specifiche

Modello filtro BY-350E SAU BY350E-1

Area di visualizzazione (mm) 90 x 35

Protezione UV/IR Permanente DIN 16

Stato della luce DIN 4

Accensione/Spegnimento Automatico

Alimentazione elettrica Celle solari + 1 batteria CR2032

Commutazione del tempo (luce = buio) 1/15000 s

Tempo di ritardo (dal buio alla luce) 0,25 - 0,65 s (automatico)



Istruzioni operative

Ispezione pre-utilizzo

Ispezionare il casco per verificare la presenza di danni, crepe o componenti mancanti.
Assicurarsi che la batteria CR2032 sia installata correttamente e sufficientemente carica.
Esporre il casco alla luce naturale per attivare le celle solari.

Verifica il funzionamento del filtro auto-oscurante esponendolo a una fonte di luce
intensa (ad esempio, una torcia). Il filtro deve scurirsi automaticamente.

Selezione della modalita operativa
Modalita di saldatura: Selezionare il livello di oscuramento desiderato (DIN 9-13) ruotando la

manopola di regolazione esterna.
Modalita di macinazione: attivare la funzione tramite |I'apposito interruttore (se presente). In
guesta modalita, il filtro rimane nello stato di luce (DIN 4) e non reagisce alla luce.

Regolazione e utilizzo

Posiziona il casco sulla testa e regola la fibbia per una vestibilita comoda e sicura.
Assicurarsi che |'area di osservazione offra una visibilita adeguata.

Durante le operazioni di saldatura, il filtro passa automaticamente alla modalita scura
per proteggere gli occhi.

Il tempo di risposta & di 1/15000 di secondo e il ritorno allo stato di illuminazione
avviene automaticamente entro 0,25-0,65 secondi, a seconda delle condizioni operative.

Manutenzione e stoccaggio

Pulisci il casco con un panno morbido e asciutto o con un panno leggermente umido.
Non utilizzare detergenti aggressivi o solventi.

Conservare il casco in un luogo asciutto a temperature moderate, al riparo da polvere e
umidita.

Sostituire la batteria se il filtro non funziona piu correttamente o se si nota un ritardo
nell'attivazione/disattivazione.

Avvertenze e raccomandazioni

Non utilizzare il casco per applicazioni di saldatura laser o in applicazioni che superino i
limiti tecnici specificati.

Non utilizzare il casco se il filtro non si scurisce a sufficienza, poiché cid potrebbe causare
gravi lesioni oculari.

Verificare periodicamente il corretto funzionamento dei sensori di arco elettrico e
dell'intero sistema di protezione.
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INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO

Descripcién

El casco de proteccidn para soldadura Evotools, con filtro autooscurecedor ajustable y arnés,
esta disefiado para proteger los ojos y el rostro del usuario contra la radiacién UV/IR dafiina, la
luz intensa y las salpicaduras de metal fundido generadas durante las operaciones de soldadura
eléctrica. El casco estd equipado con un filtro autooscurecedor automatico, modelo BY-350E-1.

Especificaciones técnicas

Caracteristica Especificacion

Modelo de filtro BY-350E SAU BY350E-1

Area de visualizacién (mm) 90 x 35

Proteccion UV/IR DIN 16 permanente

Estado ligero DIN 4

Encendido/apagado Automatico

Fuente de alimentacion Celdas solares + 1 bateria CR2032

Tiempo de transicion (luz = oscuridad) 1/15000 s

Tiempo de retardo (oscuro - claro) 0,25 - 0,65 s (automatico)




Instrucciones de funcionamiento

Inspeccién previa al uso

Inspeccione el casco para detectar dafios, grietas o componentes faltantes.

Asegurese de que la bateria CR2032 esté correctamente instalada y suficientemente
cargada.

Expdn el casco a la luz natural para activar las células solares.

Comprueba el funcionamiento del filtro de oscurecimiento automatico exponiéndolo a
una fuente de luz intensa (por ejemplo, una linterna). El filtro debe oscurecerse
automaticamente.

Selecciéon del modo de funcionamiento
Modo de soldadura: Seleccione el nivel de oscuridad deseado (DIN 9—13) girando el mando de

ajuste externo.

Modo de molienda: Active la funcidn mediante el interruptor correspondiente (si esta
disponible). En este modo, el filtro permanece en estado claro (DIN 4) y no reacciona a la luz.

Ajuste y uso

Colécate el casco en la cabeza y ajusta el arnés para conseguir un ajuste comodo y
seguro.

Asegurese de que la zona de visualizaciéon ofrezca una visibilidad adecuada.

Durante las operaciones de soldadura, el filtro cambia automaticamente al estado
oscuro para proteger los 0jos.

El tiempo de respuesta es de 1/15000 de segundo, y el retorno al estado de luz se
produce automaticamente en un plazo de 0,25 a 0,65 segundos, dependiendo de las
condiciones de funcionamiento.

Mantenimiento y almacenamiento

Limpie el casco con un pafo suave y seco o con un pafo ligeramente hiumedo. No utilice
detergentes ni disolventes agresivos.

Guarde el casco en un lugar seco, a temperaturas moderadas, protegido del polvo y la
humedad.

Sustituya la bateria si el filtro ya no funciona correctamente o si se observa un retardo
en el encendido/apagado.

Advertencias y recomendaciones

No utilice el casco para aplicaciones de soldadura laser ni en aplicaciones que superen
los limites técnicos especificados.

No utilice el casco si el filtro no se oscurece correctamente, ya que esto podria provocar
lesiones oculares graves.

Verifique periddicamente el correcto funcionamiento de los sensores de arco y de todo
el sistema de proteccion.
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HASZNALATI UTASITASOK

Leiras
Az Evotools hegeszt6védd sisak allithatd, automatikusan sotétedé szlirvel és fejpanttal ugy lett
kialakitva, hogy megvédje a felhasznald szemét és arcat a karos UV/IR sugdrzastdl, az intenziv
fénytdl és az olvadt fém froccsenésétdl, amelyek elektromos hegesztési miveletek sordn

keletkeznek. A sisak egy automatikus, automatikusan sotétedd szlrével, BY-350E-1 modellel van

felszerelve.

Miiszaki adatok

Jellegzetes Specifikacio

Szlirémodell BY-350E Onvezetd pisztoly BY350E-1

Latofelllet (mm) 90 x 35

UV/IR védelem Allandé DIN 16

Fényallapot DIN 4

Be-/kikapcsolas Automatikus

Tapegység Napelemek + 1 x CR2032 elem

Kapcsolasi id6 (Vilagos - Sotét) 1/15000 mp

Késleltetési id6 (sotét > vilagos) 0,25 - 0,65 s (automatikus)



Hasznalati utasitas
Hasznalat el6tti ellen6rzés
o Vizsgdlja meg a sisakot sériilések, repedések vagy hidnyzé alkatrészek szempontjabdl.
e Gy6z6djon meg arrdl, hogy a CR2032 elem megfelel6en van behelyezve és kelléen fel
van toltve.
e Tedd ki a sisakot természetes fénynek a napelemek aktivalasahoz.
o Tesztelje az automatikusan sotétedd sz(ir6 miikodését ugy, hogy erds fényforrasnak (pl.
zsebldmpdnak) teszi ki. A sz(ir6nek automatikusan el kell sotétednie.

Az iizemmod kivalasztasa
Hegesztési mad: Valassza ki a kivant sotétitési szintet (DIN 9—-13) a kiils6 beallité gomb
elforgatasaval.
Csiszolasi méd: Aktivalja a funkciot a megfelel6 kapcsoldval (ha van ilyen). Ebben az
Uzemmadban a sz(iré vildgos allapotban marad (DIN 4), és nem reagdl a fényre.
Bedllitas és hasznalat
o Helyezze a sisakot a fejére, és dllitsa be a fejpantot a kényelmes és biztonsagos
illeszkedés érdekében.
e Gy6z6djon meg arrdl, hogy a latdmezé megfeleld kilatast biztosit.
o Hegesztés kozben a szUir6 automatikusan sotét allapotba kapcsol a szem védelme
érdekében.
e Avalaszid6 1/15000 masodperc, és a vilagos allapotba vald visszatérés automatikusan
megtorténik 0,25-0,65 masodpercen belil, a mlikodési korilményektél figgben.

Karbantartas és tarolas
e Asisakot puha, szdraz vagy enyhén nedves ruhaval tisztitsa. Ne hasznaljon agressziv
tisztitdészereket vagy olddszereket.
o Asisakot szdraz, mérsékelt h6mérséklet( helyen, portdl és nedvességtdl védve tarolja.
o Cserélje ki az elemet, ha a sz(ir6 mar nem m(ikodik megfelel6en, vagy ha késleltetett
kapcsolast észlel.

Figyelmeztetések és ajanlasok
¢ Ne hasznilja a sisakot lézeres hegesztési alkalmazasokhoz vagy a megadott m(iszaki
hatarértékeket tullépd alkalmazasokhoz.
¢ Ne hasznalja a sisakot, ha a sz(ir6 nem so6tétedik el megfelel6en, mivel ez sulyos
szemsériilést okozhat.
¢ Rendszeresen ellendrizze az ivérzékel6k és a teljes védelmi rendszer megfelels
mUikodését.



M evotools
OAHTIIEZ AEITOYPTIAX

Nepwypadn

To kpavog npootaciag cuykoAAnong Evotools pe puBulopevo pidtpo autopaTng okiaong Kat
KAAU L0 KEPAANRG EXEL OXESLAOTEL yLO VO TTPOOTATEVEL TA ATLAL KOLL TO TIPOCWTIIO TOU XPHOTN
artd tnv emPAafn aktwvoBolio UV/IR, o £viovo ¢wc Kot Ta ritohiopata AlwprEVou HETAAAOU
TIOU TTAPAyOoVTaL KATA TN SLAPKELX EpYACLWV NAEKTPLKNE oUYKOAANoNG. To kpAdvog ivat
€€OMALOPEVO e Eéva auTOpATO IATPO auTopaTnG okiaong, povtého BY-350E-1.

Texvikég npodiaypadeg
XapaKTNPLOTLKOG MNpoodLloplopog

Movtélo ¢iitpou BY-350E SAU BY350E-1

Meploxn mpoPoAng (mm) 90 x 35

Mpootacia anod uneplwdn M DIN 16
OVLUO

aktwvoBolia/umeplwdn aktvoBoAia

EAadpla kataotaon DIN 4

Evepyomnoinon/Anevepyormnoinon Autopato

Tpodobdotiko HAwaka otolyeia + 1 x pnatapia CR2032
Xpovog evallayng (Pwtewod - ZkoUpo) 1/15000 6eurt.

Xpovog kaBuotépnong (Zkoupo - Dwg) 0,25 - 0,65 deurt. (autopatn Asttoupyia)



06nyieg Asttoupyioag

Em@swpnon mpv and tn xpnon

EmiBewpriote To KPAVOG yLa TUXOV {NULEG, PWYHEG 1 EAAeiTtovTa e€apTrpata.
BeBawwBeite 6tL n pnatapia CR2032 eival cwoTtd TOMoBeTNUEVN KOL ETOPKWE
dopTIOHEVN.

EkB€ote 1O KpAVOC 0 PUCLKO GWCE YLOL VA EVEPYOTIOLCETE T NALOKA KUTTAPA.
EAéyEte Tn AettoupylkOTNTA TOU GIATPOU AUTOUATNG OKLOONG EKBETOVTACG TO OF UL
Loxupn mnyn ¢wtoc (r.x., évav ¢ako). To GiAtpo MpEMEL va OKOUPAIVEL QUTOMATA.

ErttAoyn tpomou Asttoupyiag

Aettoupyia cuykoAAnong: EmAé€te to amattoupevo eninedo okoupag anoxpwong (DIN 9-13)

TEPLOTPEDOVTAG TO EEWTEPLKO KOUUTIL pUBULONG.

Newtoupyla Aselavong: Evepyomotrote tn Asttoupyia xpnoLUomoLwvTag Tov 16L1KO dtakomtn (edv

UTIAPXEL). 2€ auTnV TN Asttoupyia, To ¢piAtpo mapapével os dpwtelvh kataotaon (DIN 4) kal dev

avtidpa oto dwe.

PUBuLON Ko Xpron

TomoBetroTe TO KPAVOC 0TO KEDAAL OAG KoL pUOULOTE TO KAAUP A KEDAANC YLOL AVETH KOl
aodaln edappoyn.

BeBalwBeite 6tTL n meployn BEaong mapExeL EMAPKI OpATOTNTA.

Kata tn Stdpkela Twv epyactwv cUYKOAAnong, To iAtpo petaBaivel autopaTa O
OKOTELVI] KATAOTOON YLOL TNV TPOCTOOLO TWV HATLWV.

O xpovog anodkplong eivat 1/15000 tou SeutepoAEMTOU Kal N emotpodn otnv
Kataotaon ¢wTlopoU Yivetal avtopata evtog 0,25 éwg 0,65 SeutepoAEémTwy, avaloya
LE TIG ouvOnKeg Aettoupyiac.

Zuvtipnon kat AntoOrkevon

KaBapiote To KpAVOC XPNOLUOTIOLWVTAS VA LAAOKO, OTEYVO Mavi ) éva eAadpwg uypo
navi. Mnv xpnOLUOTIOLEITE LOXUPA ATTOPPUTIOVTIKA N SLAAUTEC.

AmoBnKkeVOTE TO KPAVOC O€ ENPO UEPOC UE HETPLEG BEPUOKPACLES, TTIPOOTATEVEVO ATTO
oKOVN KOl uypaocia.

AVTIKATQOTHOTE TNV Unatapia €av to ¢piktpo Sev Aettoupyel AoV owoTa 1 €av
napatnpnBet kaBuotépnon otnv evaAlayn.

MPoEL6OTOLNOELG KoL OUCTACELS

Mnv XpNOLLOTIOLELTE TO KPAVOG YLa EHAPUOYEG CUYKOAANGONC pe AELlep N 0 EPaPUOYEG
Tiou umepPaivouv ta kaBopLlopEva TEXVIKA OpLa.

Mnv XpnGoLUOTIOLELTE TO KPpAVOC €AV TO diATpo Sev okoupaivel cwoTtd, KABWS auTod
Umopel va mpokaAéoel coBapod TPAUUATIOUO OTa JATLAL.

EAEyxeTe MePLOSIKA TN OWOTH AELTOUPYLA TWV ALCONTAPWYV TOEOU Kol OAOKANPOU TOU
CUOTAUATOG pooTaciag.
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UHCTPYKLU WU 3A EKCNNTOATALMUA

OnucaHue

3awmTHaTa KacKa 3a 3aBapsBaHe Evotools ¢ perynvpyem aBToMaTUYHO 3aTbMHABaLL, ce GUNTBP
W LWanKa e npegHa3sHadYeHa ga nNpeanassa ounTe v INLETo Ha noTpebutens ot BpeaHo UV/IR
NbYeHne, MHTEH3UBHA CBETIMHA U MNPBCKKU OT pa3ToNeH MeTasl, reHepupaHu No Bpeme Ha
eIeKTPUYECKN 3aBapbyHM onepaumn. Kackata e obopyaBaHa ¢ aBTOMATUYEH aBTOMATUYHO
3aTbMHsABaLY ce dpunTbp, moaen BY-350E-1.

TexHnuecku cneunduKkaumum

XapakTepuctuka Cneuudukauma

Mopgen Ha dunTbp BY-350E SAU BY350E-1

30Ha Ha BUAMMOCT (MM) 90 x 35

UV/IR 3awwmTa MoctosHeH DIN 16

CBEeT/IMHHO CbCTOAHUE OUVH 4

BKI'IIO‘-IBBHE/M3KIHO‘-IBaHe Ha 3aXpPaHBAHETO ABTOMATUYHO

3axpaHBaHe CnbH4YeBM KneTkn + 1 x CR2032 b6atepus

Bpeme 3a npeBK/IoYBaHEe (CBET/IO = TbMHO) 1/15000 cek

Bpeme Ha 3aKbCHeHME (TbMHO = CBETNO) 0,25 — 0,65 ceK (aBTOMaTU4YHO)




MHCTPYKUMM 33 eKcnnoaTauma

MpoBepKa npegyn ynotpeba

MpoBepeTe KacKkaTa 3a NoBpeamr, MYKHATUHU UIN JINMNCBALLY KOMMOHEHTH.
YBeperte ce, ye 6atepuaTa CR2032 e npaBUAHO NOCTaBEHa M AOCTaTbYHO 3apeseHa.
MN3norKeTe KackaTa Ha ecTecTBeHa CBET/INHA, 33 i@ aKTMBMUPATE CAbHYEBUTE KNETKMU.
TecTBaliTe PYHKUMOHA/THOCTTA Ha aBTOMATMYHO 3aTbMHABALWMA ce GUNTBLP, KaTo ro
N3/10XKNTE Ha CUIEH U3TOYHMK Ha cBeTInHa (Hanp. deHepue). PunTbpbT TPAGBaA A3
NOTbMHABA aBTOMATUYHO.

M360p Ha pexxmum Ha pabora
Pexxum Ha 3aBapaBaHe: M3bepeTe }KeNaHOTO HMBO Ha TbMeH HioaHc (DIN 9—-13) upes 3aBbpTaHe

Ha BbHLUHOTO peryanpaLwo Konye.
Pexxum Ha wnandaHe: AKTuBMpanTe GyHKLMATA C NOMOLLTA Ha CNeLManHmMA NPeBKAOYBaTEN
(ako e HanuuyeH). B To3m pexknum pUNTLPBLT ocTasa B cBeT10 cbeTossHue (DIN 4) u He pearnpa Ha

CBET/INHA.

PerynupaHe u ynoTpeba

MocTaBeTe KacKaTa Ha r/1aBaTta CU U peryanmpanTe KaumwkaTa 3a yaobHo 1 curypHo
npunaraHe.

YBepeTe ce, Ye 30HATa 3a HabaoaeHMe ocurypasa fobpa BugMmocrt.

Mo Bpeme Ha 3aBapbyHM onepauum GUATbPLT aBTOMATUYHO NPEBK/OYBA B TBMHO
CbCTOAAHUE, 33 Aa Npeanasu ouuTe.

BpemeTo 3a peakuma e 1/15000 oT ceKyHAaTa, a BPbLLAHETO KbM CBETNIO CbCTOAHUE Ce
CNyyYBa aBTOMATMYHO B pamkuTe Ha 0,25 po 0,65 cekyHAM, B 3aBUCMMOCT OT YCNOBUATA

Ha paborTa.

I'Iop,p,p'b)KKa n CbxXpaHeHune

MoumncTBaliTe KackaTa C MeKa, Cyxa Kbpra WU/M JIeKO BNaXKHa Kbpna. He nsnonssaiite
arpecyBHu NpenapaTtn AN PasTBOPUTENN.

CbxpaHABaMTe KackaTa Ha Cyx0 MACTO NPM yMepeHn TemnepaTtypu, 3alMTEHO OT Npax u
Bnara.

CmeHeTe 6aTepuATa, ako GUATLPLT Beve He GYHKLMOHMPA NPaBUAHO UAN aKo
HabntoaaBaTe 3a6aBeHO NPEBK/OYBAHE.

MpeaynpexaeHUa U NPenopbKU

He nsnonssalite wnema 3a Na3epHO 3aBapABaHe UM B NPUNOKEHUA, HagBUlLaBalln

NOCOYEHUTE TEXHUYECKN OFPaHUYEHUA.
He nanonssalitTe KackaTta, ako GUATbPBLT HE NOTbMHSBA NPaBUHO, Tbil KaTO TOBa MOXKe
Aa fosene A0 CEPMO3HO HapaHABAHE Ha o4uTe.

MeproamyHo NpoBepABaliTe NpaBuIHaTa paboTa Ha ceH30puTe 3a Abra U LanaTa

3alWlMTHa CUCTEMa.
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BEDIENUNGSANLEITUNG

Beschreibung

Der Evotools Schweillhelm mit einstellbarem Automatikfilter und Kopfband schiitzt Augen und
Gesicht des Tragers vor schadlicher UV-/IR-Strahlung, intensivem Licht und Spritzern von
geschmolzenem Metall, die beim ElektroschweiRen entstehen. Der Helm ist mit einem
Automatikfilter (Modell BY-350E-1) ausgestattet.

Technische Spezifikationen

Merkmal Spezifikation

Filtermodell BY-350E SAU BY350E-1

Sichtfeld (mm) 90 x 35

UV-/IR-Schutz Permanent DIN 16

Lichtzustand DIN 4

Ein-/Ausschalten Automatisch

Stromversorgung Solarzellen + 1 x CR2032-Batterie

Umschaltzeit (Hell > Dunkel) 1/15000 s

Verzogerungszeit (Dunkel - Hell) 0,25 - 0,65 s (automatisch)




Bedienungsanleitung
Vorabinspektion

o Uberpriifen Sie den Helm auf Beschddigungen, Risse oder fehlende Teile.

o Stellen Sie sicher, dass die CR2032-Batterie korrekt eingesetzt und ausreichend geladen
ist.

e Setzen Sie den Helm natirlichem Licht aus, um die Solarzellen zu aktivieren.

o Testen Sie die Funktion des automatischen Abdunklungsfilters, indem Sie ihn einer
starken Lichtquelle (z. B. einer Taschenlampe) aussetzen. Der Filter muss sich
automatisch abdunkeln.

Auswahl des Betriebsmodus

SchweilRmodus: Wahlen Sie den gewiinschten Dunkelgrad (DIN 9-13) durch Drehen des
duBeren Einstellknopfes.

Schleifmodus: Aktivieren Sie die Funktion mit dem entsprechenden Schalter (sofern
vorhanden). In diesem Modus bleibt der Filter im hellen Zustand (DIN 4) und reagiert nicht auf
Licht.

Anpassung und Verwendung

e Setzen Sie den Helm auf Ihren Kopf und passen Sie die Kopfhalterung so an, dass er
bequem und sicher sitzt.

o Stellen Sie sicher, dass der Sichtbereich eine ausreichende Sicht bietet.

o Waihrend des Schweillvorgangs schaltet der Filter automatisch in den Dunkelmodus, um
die Augen zu schitzen.

e Die Reaktionszeit betragt 1/15000 Sekunde, und die Rickkehr in den hellen Zustand
erfolgt je nach Betriebsbedingungen automatisch innerhalb von 0,25 bis 0,65 Sekunden.

Wartung und Lagerung

e Reinigen Sie den Helm mit einem weichen, trockenen oder leicht feuchten Tuch.
Verwenden Sie keine aggressiven Reinigungsmittel oder Losungsmittel.

e Bewahren Sie den Helm an einem trockenen Ort bei maRigen Temperaturen, geschiitzt
vor Staub und Feuchtigkeit, auf.

¢ Tauschen Sie die Batterie aus, wenn der Filter nicht mehr ordnungsgemaR funktioniert
oder wenn ein verzégertes Umschalten beobachtet wird.

Warnungen und Empfehlungen

e Der Helm darf nicht fiir LaserschweiSanwendungen oder fiir Anwendungen, die die
angegebenen technischen Grenzen liberschreiten, verwendet werden.

¢ Verwenden Sie den Helm nicht, wenn sich der Filter nicht richtig abdunkelt, da dies zu
schweren Augenverletzungen fiihren kann.

o Uberpriifen Sie regelmiRig die ordnungsgemaRe Funktion der Lichtbogensensoren und
des gesamten Schutzsystems.



AVA evotools

INSTRUCTIONS D'UTILISATION

Description

Le casque de soudage Evotools avec filtre a assombrissement automatique réglable et serre-
téte est congu pour protéger les yeux et le visage de |'utilisateur contre les rayonnements UV/IR
nocifs, la lumiére intense et les projections de métal en fusion générées lors des opérations de
soudage électrique. Ce casque est équipé d'un filtre a assombrissement automatique, modéle
BY-350E-1.

Spécifications techniques

Caractéristiques Spécification

Modele de filtre BY-350E SAU BY350E-1

Zone d'affichage (mm) 90 x 35

Protection UV/IR DIN 16 permanent

Etat de lumiére DIN 4

Marche/arrét Automatique

Alimentation Cellules solaires + 1 pile CR2032

Changement d'heure (Lumiéere - Obscurité) 1/15000 s

Délai (Sombre - Lumieére) 0,25 - 0,65 s (automatique)




Instructions d'utilisation

Inspection avant utilisation

Inspectez le casque pour vérifier s'il est endommagé, fissuré ou s'il manque des piéces.
Assurez-vous que la pile CR2032 est correctement installée et suffisamment chargée.
Exposez le casque a la lumiere naturelle pour activer les cellules solaires.

Testez le fonctionnement du filtre a assombrissement automatique en I'exposant a une
source de lumiére intense (par exemple, une lampe de poche). Le filtre doit s'assombrir
automatiquement.

Sélection du mode de fonctionnement
Mode de soudage : Sélectionnez le niveau de teinte foncée requis (DIN 9-13) en tournant le

bouton de réglage externe.
Mode broyage : activez la fonction a 'aide de I'interrupteur dédié (le cas échéant). Dans ce

mode, le filtre reste a I’état clair (DIN 4) et ne réagit pas a la lumiere.

Réglage et utilisation

Positionnez le casque sur votre téte et ajustez le harnais pour un maintien confortable et
sar.

Veillez a ce que la zone d'observation offre une visibilité adéquate.

Lors des opérations de soudage, le filtre passe automatiquement en mode sombre pour
protéger les yeux.

Le temps de réponse est de 1/15000 seconde et le retour a |'état clair s'effectue
automatiquement en 0,25 a 0,65 seconde, selon les conditions de fonctionnement.

Entretien et stockage

Nettoyez le casque avec un chiffon doux et sec ou un chiffon légerement humide.
N’utilisez pas de détergents ou de solvants agressifs.

Rangez le casque dans un endroit sec, a température modérée, a I'abri de la poussiere et
de I'"humidité.

Remplacez la pile si le filtre ne fonctionne plus correctement ou si un retard de
commutation est constaté.

Avertissements et recommandations

N’utilisez pas le casque pour des applications de soudage laser ou pour des applications
dépassant les limites techniques spécifiées.

N’utilisez pas le casque si le filtre ne s’assombrit pas correctement, car cela pourrait
entrainer de graves lésions oculaires.

Vérifiez périodiquement le bon fonctionnement des détecteurs d'arc et de I'ensemble du

systeme de protection.




AVA evotools

INSTRUCOES DE OPERACAO

Descrigao

O capacete de protecao para soldagem Evotools com filtro de escurecimento automatico
ajustdvel e suporte para cabeca foi projetado para proteger os olhos e o rosto do usuario contra
a radiacdo UV/IR prejudicial, luz intensa e respingos de metal fundido gerados durante
operacoes de soldagem elétrica. O capacete é equipado com um filtro de escurecimento
automatico, modelo BY-350E-1.

Especificagbes técnicas

Caracteristica Especificagao

Modelo de filtro BY-350E SAU BY350E-1

Area de visualizagdo (mm) 90 x 35

Protec¢do UV/IR DIN 16 permanente

Estado de luz DIN 4

Ligar/Desligar Automatico

Fonte de energia Células solares + 1 bateria CR2032

Mudanca de horario (Claro - Escuro) 1/15000 s

Tempo de atraso (escuro - claro) 0,25 - 0,65 s (automatico)




Instrugdes de operagao

Inspecao pré-uso

Inspecione o capacete para verificar se ha danos, rachaduras ou componentes faltantes.
Certifique-se de que a bateria CR2032 esteja instalada corretamente e suficientemente
carregada.

Exponha o capacete a luz natural para ativar as células solares.

Teste a funcionalidade do filtro de escurecimento automatico expondo-o a uma fonte de
luz forte (por exemplo, uma lanterna). O filtro deve escurecer automaticamente.

Selecionando o Modo de Operagao

Modo de soldagem: Selecione o nivel de tonalidade escura desejado (DIN 9—-13) girando o botao

de ajuste externo.
Modo de moagem: Ative a funcdo usando o interruptor dedicado (se disponivel). Neste modo, o

filtro permanece no estado claro (DIN 4) e ndo reage a luz.

Ajuste e uso

Coloque o capacete na cabeca e ajuste o suporte para que fique confortadvel e seguro.
Certifique-se de que a area de visualizacdo ofereca visibilidade adequada.

Durante as operagdes de soldagem, o filtro muda automaticamente para o estado
escuro para proteger os olhos.

O tempo de resposta é de 1/15000 de segundo, e o retorno ao estado de luz ocorre
automaticamente dentro de 0,25 a 0,65 segundos, dependendo das condi¢des de
operagao.

Manutengdo e armazenamento

Limpe o capacete usando um pano macio e seco ou um pano levemente Umido. Ndo use
detergentes ou solventes agressivos.

Guarde o capacete em local seco, a temperaturas moderadas, protegido da poeira e da
umidade.

Substitua a bateria se o filtro deixar de funcionar corretamente ou se observar atraso na
comutacao.

Avisos e recomendagdes

N3o utilize o capacete para aplicacdes de soldagem a laser ou em aplicagdes que
excedam os limites técnicos especificados.

N3o utilize o capacete se o filtro ndo escurecer corretamente, pois isso pode resultar em
lesdes oculares graves.

Verifique periodicamente o funcionamento correto dos sensores de arco e de todo o
sistema de protecdo.




