AA evotools

INSTRUCTIUNI UTILIZARE FILTRU OPTOELECTRONIC PENTRU MASCA DE
SUDURA EVOTOOLS PLUS

Stimate client,

Va multumim pentru achizitionarea acestui produs EVOTOOLS PLUS, fabricat
conform celor mai inalte standarde de siguranta si de functionare

Descriere produs:

Filtrul optoelectronic automat pentru masca de sudura EVOTOOLS PLUS este destinat protectiei ochilor in timpul operatiunilor de
sudare, prin intunecarea automata a filtrului la detectarea arcului electric. Filtrul este conceput pentru utilizarea in cadrul proceselor
de sudare SMAW, MIG/MAG, TIG, sudare in puncte si sudare prin puncte (spot welding).

Filtrul este prevazut cu alimentare prin celula solara si functie automata de pornire si oprire. Acesta asigura protectie impotriva
radiatiilor ultraviolete si infrarosii (UV/IR) pana la nivelul DIN 16, atat in stare activata, céat si in stare pasiva

Date tehnice

Aplicatii SMAW, MIG/MAG, TIG, WELDING POINTS, SPOT WELDING.
Pornire / oprire Automata
Alimentare Celula solara
Camp vizibilitate 91x39mm
UV/IR Pana la DIN 16
Dimensiune cadru ADF 110 x 90 mm
Sensizivitate 0.3
UV/IR Pana la DIN 16
Material Polipropilena cu rezistenta inalta
Greutate 0.5 kg
Temperatura mediu lucru -5°C [ +55°C.

Produs compatibil cu ochelarii de vedere si/sau semimastile de protectie respiratorie de unica folosinta

Masuri de siguranta

. Filtrul optoelectronic nu trebuie sa fie asezat niciodata pe suprafete fierbinti sau depozitat in locuri
cu umiditate ridicata.

e  Acest produs nu va protejeaza de substantele explozive sau de lichidele corozive.

e  Acest produs nu va protejeaza de pericole cu impact puternic, cum ar fi fragmentele rezultate din discurile de slefuire, de
aceea este interzisa utilizarea lui in procesul de taiere sau de slefuire.

e Intimpul procesului de sudare nu desfaceti sau deschideti filtrul mastii de sudura.

Filtru optoelectronic este destinat protectiei fetei si ochilor impotriva scanteilor si a stropilor de zgura fierbinte, a radiatiilor
daunatoare care apar in urma procesului de sudare. Asigura protectie permanenta impotriva razelor UV si radiatiilor IR pe
toata durata procesului de sudare,chiar si in stare dezactivata.

Este adecvata pentru toate operatii de sudare exceptand sudura cu laser sau flacara oxi-gaz.

La producerea arcului electric filtrul optoelectronic va trece automat din starea de transparenta in cea de opacitate intr-un timp de
raspuns mai mic de 1/25000 sec si va reveni la transparenta lui initiala dupa ce procesul de sudare a fost terminat.El asigura o
protectie completa a fetei si ochilor utilizatorului impotriva radiatiilor ultraviolete si infrarosii pe toata durata procesului de sudare,
chiar si in starea lui transparenta.



Inainte de inceperea lucrului:
. Dezlipiti filmul protector de pe fereastra vizor si asigurati-va ca nu exista nici un corp strain care sa obtureze senzorul situat in
partea superioara a vizorului
. Selectati valoarea gradului de filtrare dorit in functie de tipul sudurii si de valoarea curentului electric utilizat, prin actionarea
butonului .Ajustati gradul de filtrare cat mai mare posibil.

Depozitare|

A se pastra intr-un loc uscat si curat.

A se feri de umezeala, praf si radiatii solare directe.

A se proteja impotriva socurilor mecanice si a deteriorarilor.

A se pastra in ambalajul original atunci cand nu este utilizat.
Temperatura de depozitare recomandata: -5°C pana la +55°C

Intretinere

Curatare
. Nu introduceti lentila protectoare a filtrului in apa sau in alt tip de lichid.
. Daca nu folositi filtrul optoelectronic de sudura va rugam sa il depozitati intr-un loc uscat. Aveti grija ca filtrul optoelectronic sa
nu fie expus la lumina puternica o perioada mai mare de timp pentru a se evita functionarea inutila a acestuia.
. Curatati lentila filtrului cu un servetel curat sau cu material din bumbac
. NU utilizati solventi (ca de exemplu : petrol si derivati, alcool) intrucat acestia pot deteriora partile din plastic.
Intretinere
Produsul nostru a fost proiectat astfel incat sa poata fi utilizat pentru o perioada indelungata cu un minimum de intretinere.Veti putea
obtine intotdeauna o satisfactie maxima in timpul utilizarii respectand indicatiile de mai sus.

Asistenta tehnica rapida

Constatare Cauza posibila Rezolvare

Opacizarea automata a filtrului | Capacul frontal al obiectivului este murdar sau deteriorat Curatati sau inlocuiti capacul lentilei
nu se produce sau este

intermitenta Senzorii sunt murdari Curatati suprafata senzorilor

Utilizati masca doar intre limitele de

Temperatura din mediul de lucru este prea scazuta. e
temperatura specificate

Exteriorul/interiorul capacului lentilei si/sau al filtrului sunt .
Reactie de raspuns lenta murdare (schimbati Curatati zonele murdare

Reglarea gradului de opacitate este incorect stabilit (adaptati

gradul de opacitate). Adaptati corect gradul de opacitate

Acest produs este un echipament electric si elecironic (EEE). In conformitate cu Directiva
2012M9UE privind deseurile de echipamente electrice si electronice (DEEE), acest produs
nu trebuie eliminat impreund cu  desewrile  municipale nesortate.  Eliminarea
necorespunzatoare poate avea efecte negative asupra mediului si sanatati umane din cauza
substantelor potential periculoase continute. La sfarsitul duratei de viatda, produsul trebuie

mmmm predat unui punct de colectare autorizat pentru reciclarea echipamentelor electrice si
electronice, in conformitate cu legisiatia aplicabild si cu cerintele nationale privind
gestionarea deseurilor.
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INSTRUCTIONS FOR USE EVOTOOLS PLUS OPTOELECTRONIC FILTER FOR
WELDING HELMET

Dear Customer,
Thank you for purchasing this EVOTOOLS PLUS product, manufactured in accordance
with the highest standards of safety and performance

Product Description:

The EVOTOOLS PLUS automatic optoelectronic welding filter is designed to protect the eyes during welding operations by
automatically darkening the filter when an electric arc is detected. The filter is designed for use with SMAW, MIG/MAG, TIG,
welding points and spot welding processes.

The filter is powered by a solar cell and features an automatic switching function. It provides protection against ultraviolet and
infrared (UV/IR) radiation up to DIN 16, both in the activated and passive states

Technical Data

Applications SMAW, MIG/MAG, TIG, WELDING POINTS, SPOT WELDING.
Switching ON/OFF Automatic
Power supply Solar cell
Viewing area 91x39mm
UV/IR protection Up to DIN 16
ADF frame size 110 x 90 mm
Sensitivity 0.3
UV/IR Pana la DIN 16
Material High-strength polypropylene
Weight 0.5 kg
Operating temperature -5°C [ +55°C.

The product is compatible with prescription eyeglasses and/or disposable respiratory protective half-masks.

Safety precautions

e  The optoelectronic filter must never be placed on hot surfaces or stored in areas with high humidity.

e  This product does not provide protection against explosive substances or corrosive liquids.

e  This product does not provide protection against high-impact hazards, such as fragments generated by grinding discs.
Therefore, it must not be used for cutting or grinding operations.

. Do not remove, disassemble or open the welding helmet filter during the welding process.

The optoelectronic filter is designed to protect the face and eyes against sparks, hot slag spatter and harmful radiation generated
during the welding process. It provides continuous protection against UV rays and IR radiation throughout the welding
process, even when the filter is in the light state.

The filter is suitable for most welding operations, except laser welding and oxy-fuel welding.

When an electric arc is generated, the optoelectronic filter automatically switches from the light state to the dark state within a
response time of less than 1/25,000 second. Once the welding process has stopped, the filter returns to its original light state.

The filter provides continuous protection of the user's face and eyes against ultraviolet and infrared radiation throughout the welding
process, including when the filter is in the light state.



Before starting work:
. Remove the protective film from the viewing window and make sure that no foreign objects obstruct the sensors located in the
upper part of the viewing area.
. Select the required shade level according to the type of welding operation and the welding current used, using the adjustment
control. Set the shade level to the highest suitable value possible.

Storage]

Store in a dry and clean place.

Protect from moisture, dust and direct sunlight.
Protect against mechanical shocks and damage.
Keep in the original packaging when not in use.
Recommended storage temperature: -5°C to +55°C

Maintenance

Cleaning

. Do not immerse the filter lens in water or any other liquid.

e  When the optoelectronic welding filter is not in use, store it in a dry place. Avoid exposing the optoelectronic filter to strong

light for prolonged periods in order to prevent unnecessary activation.

. Clean the filter lens using a clean tissue or cotton cloth.

e DO NOT use solvents such as petroleum-based products or alcohol, as these may damage the plastic components.
Maintenance
Our product has been designed to provide long-term use with minimum maintenance. To ensure optimum performance and user
satisfaction, follow the maintenance and cleaning instructions provided above.

Quick technical troubleshooting

Problem Possible Cause Solution

Automatic darkening of the filter | The frontlens cover is dirty or damaged Clean or replace the lens cover

does not occur or is intermittent -
The sensors are dirty Clean the sensor surfaces

Use the welding helmet only within the

The ambient operating temperature is too low e
specified temperature range.

Slow response The outer/inner surface of the lens cover and/or filter is dirty Clean the contaminated areas.

The shade level is incorrectly adjusted Adjust the shade level correctly.

This product is electrical and electronic equipment (EEE). In accordance with Directive
2012/19/EU on waste electrical and electronic equipment (WEEE), this product must not be
E disposed of with unsorted municipal waste. Improper disposal may have negative effects on
the environment and human health due to the potentially hazardous substances it contains. At
the end of its working life, the product must be handed over to an authorised collection point
for the recycling of electrical and electronic equipment, in accordance with applicable
legislation and national waste management requirements.
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ISTRUZIONI PER L'USO DEL FILTRO OPTOELETTRONICO EVOTOOLS PLUS PER
CASCO DA SALDATURA

Gentile Cliente,
Grazie per aver acquistato questo prodotto EVOTOOLS PLUS, fabbricato secondo i piu
elevati standard di sicurezza e prestazioni.

Descrizione del prodotto:

Il filtro optoelettronico automatico per saldatura EVOTOOLS PLUS é progettato per proteggere gli occhi durante le operazioni di
saldatura, oscurando automaticamente il filtro quando viene rilevato un arco elettrico. Il filtro & adatto per I'utilizzo con i processi di
saldatura SMAW, MIG/MAG, TIG, a punti e a saldare a punti .

Il filtro & alimentato da una cella solare e dispone di una funzione di commutazione automatica. Offre protezione contro le
radiazioni ultraviolette e infrarosse (UV/IR) fino alla norma DIN 16 , sia in stato attivo che passivo.

Applicazioni SMAW, MIG/MAG, TIG, PUNTI DI SALDATURA, PUNTATURA.
Accensione/Spegnimento Automatico
Alimentazione elettrica cella solare
Area di osservazione 91x39mm
Protezione UV/IR Fino a DIN 16
Dimensioni del telaio ADF 110 x 90 mm
Sensibilita 0,3
UV/IR Pana la DIN 16
Materiale polipropilene ad alta resistenza
Peso 0,5 kg
Temperatura di esercizio -5°C / +55°C.

Il prodotto &€ compatibile con occhiali da vista e/o semimaschere respiratorie monouso .

Precauzioni di sicurezzal

Il filtro optoelettronico non deve mai essere posizionato su superfici calde né conservato in ambienti con elevata umidita.
Questo prodotto non offre protezione contro sostanze esplosive o liquidi corrosivi.

Questo prodotto non offre protezione contro pericoli ad alto impatto, come i frammenti generati dai dischi abrasivi. Pertanto,
non deve essere utilizzato per operazioni di taglio o molatura.

. Non rimuovere, smontare o aprire il filtro del casco da saldatura durante il processo di saldatura.

UTILIZZO

Il filtro optoelettronico & progettato per proteggere il viso e gli occhi da scintille, schizzi di scorie incandescenti e radiazioni nocive
generate durante il processo di saldatura. Offre una protezione continua contro i raggi UV e le radiazioni IR per tutta la durata
del processo di saldatura, anche quando il filtro & in modalita "luce".

Il filtro & adatto alla maggior parte delle operazioni di saldatura, ad eccezione della saldatura laser e della saldatura
ossiacetilenica .

Quando si genera un arco elettrico, il filiro optoelettronico passa automaticamente dallo stato luminoso a quello scuro con un tempo
di risposta inferiore a 1/25.000 di secondo . Una volta interrotto il processo di saldatura, il filtro ritorna al suo stato luminoso
originale.

Il filtro garantisce una protezione continua del viso e degli occhi dell'utente contro le radiazioni ultraviolette e infrarosse durante
l'intero processo di saldatura, anche quando il filtro & in modalita "luce".



Prima di iniziare a lavorare :
. Rimuovere la pellicola protettiva dalla finestra di visualizzazione e assicurarsi che nessun oggetto estraneo ostruisca i sensori
situati nella parte superiore dell'area di visualizzazione.
. Selezionare il livello di tonalita desiderato in base al tipo di operazione di saldatura e alla corrente di saldatura utilizzata,
tramite I'apposito comando di regolazione. Impostare il livello di tonalita al valore piu alto possibile .

Conservare in un luogo asciutto e pulito.

Proteggere dall'umidita, dalla polvere e dalla luce solare diretta.
Proteggere da urti e danni meccanici.

Conservare nella confezione originale quando non in uso.
Temperatura di conservazione consigliata: da -5 °C a +55 °C

Pulizia

. Non immergere la lente del filtro in acqua o in altri liquidi.

e Quando il filtro optoelettronico per saldatura non & in uso, conservarlo in un luogo asciutto. Evitare di esporre il filtro

optoelettronico a luce intensa per periodi prolungati al fine di prevenire attivazioni non necessarie.

e  Pulisci la lente del filtro utilizzando un fazzoletto di carta pulito o un panno di cotone.

. NON utilizzare solventi come prodotti a base di petrolio o alcol, poiché potrebbero danneggiare i componenti in plastica .
Manutenzione
Il nostro prodotto & stato progettato per garantire un utilizzo a lungo termine con una manutenzione minima. Per assicurare prestazioni
ottimali e la massima soddisfazione dell'utente, si prega di seguire le istruzioni di manutenzione e pulizia fornite sopra.

Risoluzione rapida dei problemi tecnici

Problema Possibile causa Soluzione
L'oscuramento automatico del La copertura della lente anteriore & sporca o danneggiata Pulire o sostituire il copriobiettivo
filtro non si verifica o si verifica
in modo intermittente. | sensori sono sporchi Pulire le superfici del sensore
Utilizzare il casco per saldatura
La temperatura ambiente di esercizio & troppo bassa esclusivamente entro l'intervallo di

temperatura specificato.

Risposta lenta La superficie esterna/interna del copriobiettivo e/o del filtro &

Pulire le aree contaminate.
sporca

Regolare correttamente il livello di

Il livello di ombreggiatura € regolato in modo errato .
ombreggiatura.

Questo prodotto & un'apparecchiatura elettrica ed elettronica (AEE). In conformita alla Direttiva
2012/19/UE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE), questo prodotto
Ef non deve essere smaltito con i rifiuti urbani indifferenziati. Uno smaltimento improprio puo
avere effetti negativi sull'ambiente e sulla salute umana a causa delle sostanze potenzialmente
pericolose che contiene. Al termine del suo ciclo di vita, il prodotto deve essere consegnato a
un punto di raccolta autorizzato per il riciclaggio delle apparecchiature elettriche ed
elettroniche, in conformita alla legislazione vigente e alle normative nazionali in materia di
gestione dei rifiuti.
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INSTRUCCIONES DE USO DEL FILTRO OPTOELECTRONICO EVOTOOLS PLUS
PARA CASCO DE SOLDADURA

Estimado cliente,
Gracias por adquirir este producto EVOTOOLS PLUS, fabricado de acuerdo con los
mas altos estandares de seguridad y rendimiento.

Descripcion del Producto:

El filtro de soldadura optoelectrénico automatico EVOTOOLS PLUS esta disefiado para proteger los ojos durante las operaciones
de soldadura, oscureciéndose automaticamente al detectar un arco eléctrico. Este filtro es compatible con los procesos de
soldadura SMAW, MIG/MAG, TIG, soldadura por puntos y soldadura por puntos .

El filtro se alimenta mediante una célula solar y cuenta con una funcién de conmutacién automatica. Proporciona proteccién contra
la radiacién ultravioleta e infrarroja (UV/IR) hasta la norma DIN 16 , tanto en estado activado como pasivo.

Datos técnicos

SMAW, MIG/MAG, TIG, PUNTOS DE SOLDADURA, SOLDADURA

Aplicaciones POR PUNTOS.
Encendido/apagado Automatico
Fuente de alimentacion Célula solar
Area de observacion 91x39 mm
Proteccion UV/IR Hasta DIN 16
Tamafio del marco ADF 110 x 90 mm
Sensibilidad 0,3
UV/IR Pana la DIN 16
Material Polipropileno de alta resistencia
Peso 0,5 kg
Temperatura de funcionamiento -5°C / +55°C.

El producto es compatible con gafas graduadas y/o semimascaras protectoras respiratorias desechables .

precauciones de seguridad

o  Elfiltro optoelectronico nunca debe colocarse sobre superficies calientes ni almacenarse en zonas con alta humedad.

. Este producto no ofrece proteccion contra sustancias explosivas ni liquidos corrosivos.

. Este producto no ofrece proteccién contra impactos fuertes, como los fragmentos generados por discos abrasivos. Por lo
tanto, no debe utilizarse para cortar ni para lijar.

. No retire, desmonte ni abra el filtro del casco de soldadura durante el proceso de soldadura.

El filtro optoelectrénico esta disefiado para proteger el rostro y los ojos contra chispas, salpicaduras de escoria caliente y radiacion
dafina generada durante el proceso de soldadura. Proporciona protecciéon continua contra los rayos UV y la radiacion
infrarroja durante todo el proceso, incluso cuando el filtro esta encendido.

El filtro es adecuado para la mayoria de las operaciones de soldadura, excepto la soldadura laser y la soldadura oxiacetilénica

Cuando se genera un arco eléctrico, el filtro optoelectrénico cambia automaticamente del estado de luz al estado de oscuridad en
un tiempo de respuesta inferior a 1/25 000 de segundo . Una vez finalizado el proceso de soldadura, el filtro vuelve a su estado de
luz original.

El filtro proporciona proteccion continua para el rostro y los ojos del usuario contra la radiacién ultravioleta e infrarroja durante todo
el proceso de soldadura, incluso cuando el filtro esta encendido.



Antes de comenzar a trabajar :
. Retire la pelicula protectora de la ventana de visualizacion y asegurese de que ningun objeto extrafio obstruya los sensores
ubicados en la parte superior del area de visualizacion.
. Seleccione el nivel de sombra requerido segun el tipo de operacion de soldadura y la corriente de soldadura utilizada,
mediante el control de ajuste. Ajuste el nivel de sombra al valor mas alto posible que sea adecuado .

Almacenamiento

Conservar en un lugar seco y limpio.

Proteger de la humedad, el polvo y la luz solar directa.

Proteger contra golpes y dafios mecanicos.

Consérvelo en su embalaje original cuando no lo utilice.
Temperatura de almacenamiento recomendada: -5 °C a +55 °C.

Mantenimiento|

Limpieza

e No sumerja la lente del filtro en agua ni en ningun otro liquido.

e  Cuando no utilice el filtro de soldadura optoelectrénico, guardelo en un lugar seco. Evite exponer el filtro a la luz intensa

durante periodos prolongados para prevenir activaciones innecesarias.

. Limpie la lente del filtro con un pafiuelo de papel limpio o un pafio de algodon.

. NO utilice disolventes como productos derivados del petréleo o alcohol, ya que pueden dafiar los componentes plasticos .
Mantenimiento
Nuestro producto ha sido disefiado para ofrecer un uso prolongado con un mantenimiento minimo. Para garantizar un rendimiento
éptimo y la satisfaccion del usuario, siga las instrucciones de mantenimiento y limpieza que se indican anteriormente.

Solucién rapida de problemas técnicos|

Problema Posible causa Solucioén
P " I . . < Limpie o reemplace la tapa del
El oscurecimiento automatico La tapa del objetivo frontal esta sucia o dafiada. bi Ff[ P P
del filtro no se produce o es objetivo.
intermitente. Los sensores estan sucios Limpie las superficies del sensor.

Utilice el casco de soldadura
unicamente dentro del rango de
temperatura especificado.

La temperatura ambiente de funcionamiento es demasiado
baja.

Respuesta lenta La superficie exterior/interior de la tapa del objetivo y/o del

- . . Limpie las zonas contaminadas.
filtro esta sucia.

Ajusta correctamente el nivel de

El nivel de sombra esta ajustado incorrectamente.
sombra.

Este producto es un aparato eléctrico y electrénico (AEE). De conformidad con la Directiva
2012/19/UE sobre residuos de aparatos eléctricos y electrénicos (RAEE), este producto no
E debe desecharse con los residuos municipales no clasificados. Su eliminacién inadecuada
puede tener efectos negativos sobre el medio ambiente y la salud humana debido a las
I | stancias potencialmente peligrosas que contiene. Al final de su vida til, el producto debe
entregarse en un punto de recogida autorizado para el reciclaje de aparatos eléctricos y
electronicos, de acuerdo con la legislacion aplicable y la normativa nacional de gestion de
residuos.
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HASZNALATI UTASITAS EVOTOOLS PLUS OPTOEKTRONIKUS SZURO
HEGESZTOPAJZSHOZ

Tisztelt Ugyfeliink!
Koszonjiik, hogy megvasarolta ezt az EVOTOOLS PLUS terméket, amelyet a
legmagasabb biztonsagi és teljesitményi szabvanyoknak megfelel6en gyartottunk.

Termékleiras:

SMAW, MIG/MAG, TIG, hegesztési pontok és ponthegesztési eljarasokhoz hasznalhato .
napelem taplalja , és automatikus kapcsolé funkciéval rendelkezik. Védelmet nyujt az ultraibolya és infravoros (UV/IR) sugarzas
ellen DIN 16-ig , mind aktivalt, mind passziv allapotban.

Miiszaki adatok

. SMAW, MIG/MAG, TIG, HEGESZTESI PONTOK,
Alkalmazasok

PONTHEGESZTES.
BE-/Klkapcsolas Automatikus
Tapegység Napelem
Kilatoterulet 91x39 mm
UV/IR védelem DIN 16-ig
ADF keretméret 110 x 90 mm
Erzékenység 0,3
UV/IR Pana la DIN 16
Anyag Nagy szilardsagu polipropilén
Suly 0,5 kg
Uzemi hémérséklet -5°C / +55°C

A termék kompatibilis a vénykoteles szemiivegekkel és/vagy az eldobhat6 légzésvédé félalarcokkal .

Biztonsagi 6vintézkedések

Az optoelektronikus sziirét soha nem szabad forré feluletre helyezni, és nem szabad magas paratartalmu helyen tarolni.
Ez a termék nem nyuijt védelmet robbanasveszélyes anyagok vagy korroziv folyadékok ellen.

Ez a termék nem nyujt védelmet a nagy Utési veszélyek, példaul a csiszoldkorongok altal kil6tt szilankok ellen. Ezért nem
szabad vagasi vagy csiszolasi miveletekhez hasznalni.

. Hegesztés kézben ne tavolitsa el, ne szerelje szét és ne nyissa ki a hegesztésisak szlrgjét.

HASZNALAT]

Az optoelektronikus sziir§ célja az arc és a szem védelme a szikrak, a forrd salak froccsenése és a hegesztési folyamat soran
keletkezd karos sugarzas ellen. Folyamatos védelmet nyujt az UV-sugarak és az IR-sugarzas ellen a hegesztési folyamat
soran, még akkor is, ha a sziir6 vilagos allapotban van.

A sz(ir6 a legtobb hegesztési miivelethez alkalmas, kivéve a lézeres hegesztést és az oxigén-iizemanyag hegesztést .
Elektromos iv keletkezésekor az optoelektronikai sziiré automatikusan atvalt vilagos allapotbdl s6tét allapotba, kevesebb mint 1/25
000 masodperces valaszidén beliil . A hegesztési folyamat ledllitasa utan a sz(ir6 visszatér eredeti vilagos allapotaba.

A sz(ir6 folyamatos védelmet nyujt a felhasznal6 arcanak és szemének az ultraibolya és infravords sugarzassal szemben a
hegesztési folyamat soran, beleértve a sz(ird vilagos allapotat is.

A munka megkezdése elbtt :
e  Tavolitsa el a védoféliat a betekintd ablakrdl, és gy6z6djon meg arrél, hogy semmilyen idegen targy nem takarja el a



betekint6 terlilet fels6 részén talalhato érzékeldket.
e Valassza ki a kivant sotétitési szintet a hegesztési mivelet tipusa és az alkalmazott hegesztéaram szerint a

szabalyozogombbal. Allitsa a sotétitési szintet a leheté legmagasabb megfelel6 értékre .

Karbantartas

Tisztitas

Szaraz és tiszta helyen tarolando.

Ovja a nedvességtél, portdl és kdzvetlen napfénytél.
Védje a mechanikai sérulésektdl és utesektdl.
Hasznalaton kivil az eredeti csomagolasban tarolandoé.
Ajanlott tarolasi hémérséklet: -5°C és +55°C kozott

o Ne meritse a szirélencsét vizbe vagy mas folyadékba.
e Amikor az optoelektronikus hegeszt&sziir6t nem hasznalja, szaraz helyen tarolja. Kertlje az optoelektronikus szlir6 hosszabb

ideig tarto er6s fénynek valo kitételét, hogy elkerlilje a sziikségtelen aktivalodast.

e  Tisztitsa meg a szlir6lencsét tiszta papirzsebkendével vagy pamutkendével.
* NE hasznaljon oldészereket , példaul kéolaj alapu termékeket vagy alkoholt, mivel ezek karosithatjak a mianyag

alkatrészeket .
Karbantartas

Termékunket minimalis karbantartast igényl6, hosszu tava hasznalatra terveztik. Az optimalis teljesitmény és a felhasznaloi

elégedettség biztositasa érdekében kdvesse a fent megadott karbantartasi és tisztitasi utasitasokat.

Gyors technikai hibaelharitas

Probléma

Lehetséges ok

Megoldas

A sz(ir6 automatikus
sotétedése nem torténik meg,
vagy szakaszosan torténik.

Az elllsé lencsevédd piszkos vagy sérdlt

Tisztitsa meg vagy cserélje ki a
lencsevedét

Az érzékelbk piszkosak

Tisztitsa meg az érzékeld fellleteit

Lassu valaszid6

A kérnyezeti izemi hémérséklet tul alacsony

A hegeszt8sisakot csak a megadott
h&mérsékleti tartomanyon belil
hasznalja.

A lencsevédd és/vagy a sziir6 kilsé/belsé felllete
szennyezett

Tisztitsa meg a szennyezett
tertleteket.

Az arnyékolasi szint helytelenll van bedllitva.

Allitsa be helyesen az arnyékolasi
szintet.

Ez a termék elektromos és elektronikus berendezés (EEE). Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl (WEEE) sz6lé 2012/19/EU irdnyelvnek
megfelelden ezt a terméket tilos valogatatlan kommunalis hulladékkal egylitt

s

artalmatlanitani. A nem megfelelé artalmatlanitas negativ hatdssal lehet a kbrnyezetre

és az emberi egészségre a benne talalhatd potencialisan veszélyes anyagok miatt. A

terméket élettartamanak végén a vonatkozd jogszabalyoknak és a nemzeti
hulladékgazdalkodasi elbirasoknak megfeleléen hivatalos gy(ijtGhelyen kell leadni
elektromos és elektronikus berendezések tjrahasznositasara.
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OAHIEZ XPHZHZ EVOTOOLS PLUS ONTOHAEKTPONIKO ®IATPO NA KPANOZ
2YTKOAAHZHZ

AyatrnTé eAdTn,
Zog EUXAPICTOUUE TTOU ayopdoaTe autd To Trpoiov EVOTOOLS PLUS, To otroio
KOTOOKEUAZETOI CUPQWVO ME TO UPNASTEPO TTPOTUTTA O PAAEIAG Kal aTTOS00oNG.

Mepiypa@n mpoidovrog:

To autéparo omrTonAekTpovIkd QiATpo ouykdAAnong EVOTOOLS PLUS éxel oxedlaaTei yia va TTpooTaTevel Ta YdTia Katd Tn didpkeia
€PYACIWV GUYKOAANONG, oKOoUpaivovTag autopata To QIATPo &Tav avixveUeTal NAEKTPIKS TOE0. To QIATPO £xel aXeDIQOTEI yia Xprion YE
diadikacieg SMAW, MIG/MAG, TIG, ouyk6AAnonG o€ onpeia Kal GNUEIOKAG CUYKOAANONG .

To @iATpo Tpogodorteital atrd NAloKO oToixeio Kai diaBéTel AciToupyia autopaTng evalhayng. Mapéxel TpooTacia atd Tnv
utrepiwdn kai utrépuBpn (UV/IR) akTivoBoAia éwg DIN 16 , 1600 TNV gvepyoTtroinuévn 600 Kal oTnv TTadnTikh KatdoTtaan.

Texvika dedopéva

SMAW, MIG/MAG, TIG, ZHMEIA ~YTKOAAHZHZ, *HMEIAKH

Eqaproyég SYTKOAAHEH.
Evepyotroinon/AtrevepyoTroinon Autéparto
TpopodoTikd HAlako oToixeio
Mepioxn poBoAng 91x39 xiIAlooTa
MpoaTacia amd utrepiwdn akTivoBoAia/utTepiwdn akTivoBoAia ‘Ewg DIN 16
MéyeBog TTAaiciou ADF 110 x 90 xIA.
EuaioBnaia 0,3
UV/IR Mavd Aa DIN 16
YAik6 MoAutTpoTTUAéVIO UWNAAG QVTOXNAG
Bdapog 0,5 kIAG
O¢gpuokpaaia AsItoupyiag -5°C / +55°C.

To mpoidv gival cupPBatd pe yuaAid opdoewg R/Kal NUIPACKES TTPOCTACIAG AVATIVONRG HIOG XPAONG .

Mpo@uAd&eig ao@alegiag

e To OTITONAEKTPOVIKO QIATPO eV TTPETTEI TTOTE VO TOTTOBETEITAI O€ BEPUEG ETTIPAVEIEG | VO OTTOBNKEUETAI GE XWPOUG UE UWNAR
uypaaia.

e AuTO TO TTPOIOV Oev TTOPEXEI TTPOOTACIO ATTO EKPNKTIKEG OUTIiEG ) DIABPWTIKG uypd.

e Autd 10 TTpOidV dev TTapéxel TTpooTaadia atrd KivoUuvoug uWnARg TTpéokpouong, 6TTwg BpadopaTta TTou TTapdyovTal até 8ioKoug
Agiavong. Zuvettwg, dev TTPETTEI VA XPNOIPOTIOIEITAI VIO £PYACieg KOTIAG 1 Agiavong.

. Mnv a@aipeite, aTTOOUVAPUOAOYEITE i} AVOIYETE TO PIATPO TOU KPpAvoug OUYKOAANONG Katd Tn didpkeia Tng diadikaciag
OUYKOAANONG.

XPHZH

To oTrTONAEKTPOVIKO QIATPO £XEI OXEDIOOTEI yIa VA TTPOCTATEVUEI TO TIPOCWTTO Kal Ta PATIA aTTd OTTIVORPEG, TITaINiopaTa Bepung
okwpiag kal empBAafnA akTivoBoAia Trou TTapdyovTal katd Tn didpkeia TnG diadikaciag ouykOAAnong. Mapéxel ouvexn TpooTacia
amo Tig akTiveg UV kai Tnv utrépuBpn aktivofoAia kaB' 6An Tn didpkela Tng Siadikaciag ouykOAAnong, aképa Kail 6Tav 1o
@iATpo BpioKeTAI OE PWTEIVA KATAOTACN.

To @iATpo eival KaTGAANAO yia TIG TTEPICOOTEPEG EPYATieG OUYKOAANDNG, EKTOG aTrd Tn cUYKOAANGON Me AéIZep Kal T CUYKOAANGN
HE 0§uy6vo-KaUoIpo .

‘Otav dnuioupyeital NAEKTPIKS TOEO, TO OTITONAEKTPOVIKO QIATPO PETARaiVEl QUTOPATA OTTO TNV QWTEIVH KATACTACTN OTNV OKOTEIVH
KOTAOTAON YéTa O€ XPOVO aTTOKPIONG HIKpOTEPO atrd 1/25.000 Tou deutepoAémrTou . MOAIG oTapaTioel n diadikaoia cuykGAAnonG,
TO QIATPO ETTIOTPEPEI OTNV APXIKA QWTEIVA TOU KATACTACT.



To @iATpO TTOPEXEI CUVEXN TTPOCTACIA GTO TIPOCWTTO Kal Ta MATIA TOU XPAOTN atrd Tnv UTTEPIWON Kal uTrépuBpn akTivoBoAia Kab' 6An
N didpkela TNG diadikaoiag auykOAANaNG, akoun Kal Tav 1o @IATpo BpiokeTal o€ wTEIVA KaTdoTaan.

Mpiv §ekiviioere TNV epyaoia :
o AQaIpéOTE TNV TTPOCTOTEUTIKA PEPPBPAVN atrd To TTapdbupo BEaong kal BeRaiwBeiTe OTI dev UTTAPXOUV Eva AVTIKEIMEVA TTOU va
euTTodifouV TOUG AICBNTAPEG TTOU BPIOKOVTAI GTO TTAVW PEPOG TNG TTEPIOXNG BEaoNG.
. EmAEETE TO aTTaITOUEVO £TTITTESO OTTOXPWONG AvaAoya e Tov TUTTO TNG Epyaaiag ouykOAANOoNG Kail To peupa cuykOGAANong
TTOU XPNOIYOTIOIEITAI, XPNOIUOTTOIWVTOG TO XEIPIOTAPIO pUBUIONG. PuBuioTe TO €TTiTredo améXpwong oTnv uwnAoTepn
duvaTtn KATAAANAN TiPn .

ATT00KEUO

duAdooete o€ ENpd Kal kabapd PéPoG.

MpooTartéwTe atmd TNV Uypaaia, TN oKOVN KAl TO AUETO NAIAKO QWG.
MpooTatéwTe aTrd PNXAVIKEG KATATTOVAOEIG KAl {NUIEG.

QDuAGETE TO OTNV APXIKK TOU CUOKEUATia OTaV OeV TO XPNOIUOTIOIEITE.
JuvioTwuevn Beppokpaacia ammobrikeuong: -5°C éwg +55°C

)
Ka6@apioua

. Mnv Bubilete Tov pakd Tou PiATpou o€ vePd i} o€ OTTOI0BNTTOTE AAAO UYPO.

e Otav 10 OTITONAEKTPOVIKO QIATPO GUYKOAANCNG dev XPpNnOIUOTTOIEiTAI, QUAGETE TO O€ ENPO PEPOG. ATTOQPUYETE TNV €KBEON TOU
OTITONAEKTPOVIKOU QIATPOU GE EVTOVO QWG YIa TTAPATETANEVEG TTEPIODOUG, TTPOKEINEVOU VO OTTOTPEWETE TNV TTEPITTH
gvepyoTToinon.

. KaBapioTe Tov pakd Tou GIATPOU XpNOIKMOTTOIWVTAG £va KaBapd XapTopdvTIAo ) BauBakepd TTavi.

. MHN xpnoipotroigite S1aAUTEG OTTWG TTPOIGVTA PE BACN TO TTETPEAQIO i OAKOOA, KABWG QUTA PTTOPET VO TTPOKaAéGouUV {nIG
oTa TTAAOTIKG e€apTAUaTA .

Zuvripnon
To TTpoidV pag €xel OXEDIAOTEI yIa va TTAPEXEI HOKPOXPOVIa XPAoN WE EAAXIOTn ouvtrpnan. MNa va diacg@aliceTte Tn BEATIOTN arddoon
KQI TNV IKAVOTTOINGN TOU XPAOTHN, aKOAOUBNOTE TIG 0dNYieg GUVTHPNONG KAl KABAPIoUOU TTOU TTAPEXOVTAI TIAPATIAVW.

CpAyopn TEXVIKA OVTIMET

MpéBRAnpa MeéavA airia AigAupa

H quTOpaTN GKOUPGXPWIG TOU To UTTPOOTIVO KGAUMUA TOU @akoU gival BPWHIKO 1 KaBapioTe i avTIKaTaoTroTE TO

@iATpou dev cupBaivel A gival KQTEOTPApEVO kdAuppa Tou pakou
SioAsiTTouoa . . , KaBapioTe TIg emPAVEIEG TV
O1 a108nTAPES €ival BPWUIKOI QIoONTAPWY

XpNOIYOTTIOINOTE TO KPAVOg
H Bepuokpaaia Asitoupyiag TrepIBAAAOVTOG gival TTOAU xapnAr | ouykOAAnong pévo evrég Tou
KaBopiouévou eUpoug BEPUOKPATIag.

Apyr aTeKpIon H e€wTepIKr/eowTEPIKA EMIPAVEIQ TOU KAAUPUOTOG TOU GaKOU

A/Kkal TOU GIATPOU Eival BPGUIKN KaBapioTe TIG HJOAUOWEVEG TTEPIOXEG.

To emiedo okiaang dev éxel puBIOTEI CWOTA PuBpioTe cwoTd 1o MTiTTEdO OKiAGNG.

AuTo TO MPoIOV Eival NASKTPIKOC Kl NASKTPOVIKOC sfomAopoc (HHE). Zuudwva Je thv
O6nyla 2012/19/EE oxetikd pe ta andpinta nAektpkol Kat nAsKTpovikol efomAopol
ﬁAHHE}, TO MPOLOV aUTO HeV MPETEL VA amoppimTeTal pe To adlaywplota aoTikd anopinta. H
akataMnAn anmoppubn propel va £xe1L apvnTIKEC EMUTTWOELC 0TO TteplPAaMAov Kal thv
avBpuwrvn vysio Adyw Twv SuvnTiKa eTIKIVEUVWY OUGLIV TTIOU TIEPLEXEL. XTO TENOC TNG
dudpketac fwnc Tou, To Tipoiov penel va mapadobsi oe etovolodotnuevo onusio cudoyncg
YLO TV avakUKAWGN NASKTPLKOU Kal nAskTpovikol sfomAlopol, cUpduwva PE THY oxlouoa
vopoBeoia ko TIC £BvikEC amaithoslg dLaxsiplong amofAitwy.
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MHCTPYKUWU 3A YINTOTPEBA EVOTOOLS PLUS ONTOENEKTPOHEH ®UNTHLP
3A 3ABAPABALLA LWWIEM

YBaxaeMmu KrnuveHTe,
Bnarogapum Bu, Ye 3akynuxrte To3u npoaykt EVOTOOLS PLUS, npousBeaeH B
CbOTBETCTBUE C HaW-BUCOKUTE CTaHO4apTU 3a 6e30NacHOCT U NPOU3BOAUTENTHOCT.

OnuncaHue Ha npoAykTra:

ABTOMaTUYHUST ONTOENEKTPOHEH 3aBapbyeH puntbp EVOTOOLS PLUS e npeaHasHadeH ga npegnassa o4nTe no Bpeme Ha
3aBapbyHM OMepaumm, KaTo aBTOMaTUYHO ro NOTbMHSIBA NPU 3acnyaHe Ha enekTpuyecka abra. PuUNTbpbT € NpegHasHaveH 3a
ynotpeba cbc SMAW, MIG/MAG, TIG, ToukoBO 3aBapsiBaHe U 3aBapb4HU NpPoLECH.

PuNTBLPBT Ce 3axpaHBa OT CIbHYeBa KNneTKa 1 pa3nonara ¢ yHKUMs 3a aBTOMaTUYHO NpeBKoYBaHe. Ton ocurypsiea 3awura
cpelly ynTpaBuoneToBo u uHgppayepseHo (UV/IR) nbuyeHue go DIN 16 , kakTo B aKTMBMPaHO, Taka U B NAaCUBHO CbCTOSHUE.

TexHu4Yeckn gaHHU

SMAW, MIG/MAG, TIG, TO4YKOBO 3ABAPABAHE, TOYKOBO

Mpunoxenuns 3ABAPSIBAHE.
BkntouBaHe/nsknouBaHe ABTOMaTUYHO
3axpaHBaHe CnbHYeBa knetka
3oHa 3a rmegaqe 91x39 Mm
UV/IR 3awuTa [o DIN 16
Pa3mep Ha pamkaTta Ha ADF 110 x 90 Mm
YyBcTBUTENHOCT 0.3
UV/IR Mo DIN 16
Matepuan BWCOKOSIKOCTEH MONMNPONUIIEH
Terno 0,5 kr
Pa6oTHa Temnepatypa -5°C / +55°C.

rlpO,D,yKT'bT € CbBMeCTUM C AUONTPUYHM oYuna nivnun €AHOKpaTHU pecnUpaTopHU 3allUTHU NOJTYMACKU .

MpepnasHu Mepku

e OnNTOENneKTPOHHUAT UMTBP HUKOTa He TpsbBa Aa ce MoCTaBs BbpXY ropeLy NOBBbPXHOCTU UMK Aa ce CbXpaHsBa B 30HU C
BMCOKa BMNaXHOCT.

To3n NpoayKT He ocurypsiea 3alumUTa CpeLly eKCrno3uBHM BELECTBA NN KOPO3UBHU TEHYHOCTH.

To3n NpoayKT He ocurypsiea 3alumTa cpeLlly ornacHOCTU OT CUIEH yaap, kKaTo Hanpumep dparMmeHT, reHepupaHu ot
LwnndoBbYHM Auckose. CnegosaTtenHo, He TpsibBa Aa ce n3nonsea 3a psasaHe unn wnudosaHxe.

e He cBansiite, He pa3rnobsiBaiiTe 1 He oTBapsANTe MNTbPa Ha 3aBapbYyHaTa Macka No Bpeme Ha rnpoleca Ha 3aBapsiBaHe.

N3MOJISBAHE

OnTOEnNeKTPOHHUAT UNTHP € NpeAHasHayYeH ga npeanassa NIMLETOo M O4UTE OT UCKPW, MPBCKM OT ropeLua Lwraka v BpeaHO
JTbYEHME, reHepupaHu No BpeMe Ha 3aBapbyHus npolec. Ton ocurypsisa HenpekbcHaTta 3awuTa cpewy UV nbum u IR
nbYeHue No BpeMe Ha Lienusl 3aBapbyeH npouec, 4Oopy KOraTto (ounTbpbT € B CBETNO ChCTOsIHME.

dUNTHLPBLT € NOAXOASLL 32 MOBEYETO 3aBapbyHM onepaLum, ¢ U3KNYeHue Ha fla3epHo 3aBapsiBaHe U ra30KUCIIOPOAHO
3aBapsiBaHe .

KoraTo ce reHepupa enekTpuyecka aAbra, OnToenekTPOHHUST UTHP aBTOMaTUYHO NPEBKIIOYBA OT CBETIIO B TbMHO ChCTOSIHWE B
pamMKknTe Ha BpeMe 3a peakums no-manko ot 1/25 000 cekyHpa . Cnep kaTo NpoLechT Ha 3aBapsiBaHe cnpe, GUNTbPbT Ce BpbLia B
MbPBOHAYaNHOTO CU CBETIIO CbCTOSIHUE.

dUNTHLPBT OCUTypsiBa HENPEKbCHATA 3aLLMTa Ha NMLETO M 04MTe Ha NOTPEBUTENS OT YNTPaBUOSIETOBO U MH(PPaYepPBEHO NTbYEHNE
o BpeMe Ha Liennsi MPoLeC Ha 3aBapsiBaHe, BKIMHOYUTENHO KOraTo UATbPbT € B CBETIIO ChCTOSIHUE.



lpedu da 3ano4Heme paboma :
e  OrtcTpaHeTe 3aWMUTHOTO OO OT NPo3opeLa 3a HabnaeHe 1 ce yBepeTe, Ye HUKaKBM YyXxan NpeaMeTn He npevar Ha
CeH3opuTe, pasnosioXXeHN B ropHaTa YacT Ha 3oHaTa 3a HabnogeHve.
e  3bepeTe HEOGXOOMMOTO HMBO Ha 3aTbMHEHWE CNopes BuAa Ha 3aBapbyHaTa onepaumns U M3Non3BaHNs 3aBapbyeH ToK,
KaTo M3nonaeaTe perynaropa 3a perynupaHe. 3agante HUBOTO Ha 3aTbMHEHMUe Ha Hal-BUCOKaTa Bb3MOXHa noaxoasiya
CTOWHOCT .

CbxpaHeHue

CbxpaHsBanTe Ha Cyxo U YMCTO MACTO.

MaseTe ot Bnara, npax v Npsika CribHYeBa CBETNMHA.

[MaseTe OT MexaHW4HM yaapu 1 noBpeau.

CbxpaHsiBaliTe B OpUrMHanHaTa onakoBka, korato He ce u3nonsasa.
MpenopbunTenHa Temnepatypa Ha cbxpaHeHue: oT -5°C po +55°C

lMoyucmeare

. He noTtansanTe dpuntbpHaTa newa LB Boga Unm Apyra TE4HOCT.

. Korato onToenekTpoHHWAT 3aBapbyeH huntbp He Ce N3Non3Ba, CbXpaHsBanTe ro Ha Cyxo MAcTo. N3barsaiTte nanaraHeTo
Ha OMTOENEeKTPOHHMA PUNTBHP Ha CUITHA CBETMMHA 3a NMPOABIPKUTENHN NepVoau, 3a Aa NPeaoTBpaTUTEe HEHYXHO
aKTuBMpaHe.

e [louncTtete dunTbpHaTa NeLwwa ¢ YucTa Kbprnmyka unm namyyeH nnar.

e HE usnonsBaiTe pa3TBOPUTENN KaTo NPOAYKTU Ha NETPONHAa OCHOBA WM ankoxon, Thii KaTo Te MoraTt Aa noBpeasT
NnacTMacoBUTE KOMMOHEHTU .

IModdpbiKKa

HawumaT npoayKT e NnpoekTnpaH Aa ocurypy AbnrocpoyHa ynotpeba ¢ MuHMManHa noaapbkka. 3a Aa ocurypute ontumarnHa
NPON3BOAUTENHOCT M YAOBNETBOPEHOCT Ha NOTpebuTens, cneasanTe MHCTPYKUMWTE 3a NoaapbxXKa v MOYUCTBaHe, NpefoCcTaBeHun no-
rope.

Bbp30 TEXHNYECKO OTCTPaHABaHe Ha HEeM3NpPaBHOCTHU

MpoGnem Bb3MoxHa npuynHa PeweHue

[NouncTteTe nnmn cCMeHeTe Kanaka Ha
ABTOMaTU4YHOTO NOTbMHSIBaHe MpeaHuAT kanak Ha 06eKTNBa € 3aMbpCeH UMW NOBPELEH

Ha UNTbPa He ce criyysa unu obekTnBa
[MouncTeTe NOBBLPXHOCTUTE Ha
Ce Cly4Ba neproanHo CeH30pUTe ca 3aMbpCeHm comome p

M3nonsBaviTe 3aBapbyHaTa Macka
PaboTtHaTta TemnepaTypa Ha okonHaTa cpefa € TBbpPAE HUCKa | camo B MOCOYEHUsi TemnepaTypeH
AvanasoH.

BaBHa peakuus BbHLHaTa/BbTPeLIHaTa NOBBLPXHOCT Ha Kanaka Ha obekTvea

MouuncTeTt MbPCEHUT! HW.
n/vinn punTbpa e 3ambpceHa OHMCTETE 3aMBPCEHNTE 30

PerynupaiTte npaBunHO HUBOTO Ha

HVBOTO Ha 3aceHYBaHe € HeNpPaBWUMHO PerynnmpaHo
P perynup 3aceH4BaHe.

To3W NPOAYKT e eNeKTPWUYECKo M enekTpoHHo obopyneaHe (EEQ). B cboteeTcTBME C [IMpEKTHEA
2012/19/EC 0THOCHO OTNafbLUM OT ENEKTPUYECKO W enekTpoHHo obopyasare (OEEQ), To3u NpoayKT
He TpAbBRa /1a Ce U3XBHPAA C HEeCOPTUPaHW BUTOBKM OTNAbLM. HENPaBUAHOTO M3XBBHPAAHE MOXKE N3

smmmmm VM2 OTPULATE/IHW NOCNEAMLM 33 OKONMHATA CPefla M YOBELKOTO 34pase Nopaau NOTeHUMANHO
OMacHWTEe BELLECTEA, KOMTO CbAbpiKa. B Kpasa Ha eKCNI0aTaUMOHHKMA CH KMBOT NPOAYKTLT TpAbBa Aa
6bae npefaaeH B OTOPUM3MPAH MYHKT 3a cbbupaHe Ha eNnekTprYecko M eNeKTPOHHO obopyaBaHe, B
CbOTBETCTEME C NPUACHKMMOTO 2aKOHOAATENCTBO M HALMOHANHUTE M3UCKBAHMA 3a YPaBIeHUE Ha

oTNagbLUMTE.
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GEBRAUCHSANWEISUNG FUR EVOTOOLS PLUS OPTOELEKTRONISCHEN
FILTER FUR SCHWEISSHELME

Lieber Kunde,
Vielen Dank fiir den Kauf dieses EVOTOOLS PLUS-Produkts, das nach hochsten
Sicherheits- und Leistungsstandards gefertigt wurde.

Produktbeschreibung:

Der automatische optoelektronische Schweilfilter EVOTOOLS PLUS schiitzt die Augen beim Schweilen, indem er sich bei
Erkennung eines Lichtbogens automatisch abdunkelt. Der Filter ist fir die Schweilverfahren SMAW, MIG/MAG, WIG,
Punktschweien und SchweiBen mit SchweiBpunkten geeignet .

Der Filter wird von einer Solarzelle gespeist und verfiigt Uiber eine automatische Schaltfunktion. Er bietet sowohl im aktivierten als
auch im passiven Zustand Schutz vor ultravioletter und infraroter Strahlung (UV/IR) bis DIN 16 .

Technische Daten

SMAW, MIG/MAG, WIG, SCHWEIRPUNKTE,

Anwendungen PUNKTSCHWEISSEN.
Ein-/Ausschalten Automatisch
Stromversorgung Solarzelle
Aussichtsbereich 91 x 39 mm

UV-/IR-Schutz Bis DIN 16

ADF-Rahmengrofie 110 x 90 mm

Empfindlichkeit 0,3

UV/IR Pana la DIN 16
Material Hochfestes Polypropylen
Gewicht 0,5 kg
Betriebstemperatur -5°C / +55°C.

Das Produkt ist mit Korrektionsbrillen und/oder Einweg-Atemschutz-Halbmasken kompatibel .

Sicherheitsvorkehrungen

. Der optoelektronische Filter darf niemals auf heiRen Oberflachen platziert oder in Bereichen mit hoher Luftfeuchtigkeit gelagert
werden.

. Dieses Produkt bietet keinen Schutz gegen explosive Stoffe oder atzende Flissigkeiten.

e Dieses Produkt bietet keinen Schutz vor Gefahren durch starke StoRe, wie z. B. durch Splitter, die von Schleifscheiben erzeugt
werden. Daher darf es nicht zum Schneiden oder Schleifen verwendet werden.

e Der SchweilRhelmfilter darf wahrend des Schweil3vorgangs nicht entfernt, zerlegt oder gedffnet werden.

Der optoelektronische Filter schiitzt Gesicht und Augen vor Funken, heilRen Schweillspritzern und schadlicher Strahlung, die beim
SchweilRen entstehen. Er bietet kontinuierlichen Schutz vor UV- und IR-Strahlung wiahrend des gesamten Schweivorgangs,
auch im eingeschalteten Zustand.

Der Filter eignet sich fiir die meisten SchweilRverfahren, mit Ausnahme des Laserschweiens und des Autogenschweiflens .
Bei Entstehung eines Lichtbogens schaltet der optoelektronische Filter innerhalb einer Reaktionszeit von weniger als 1/25.000
Sekunde automatisch vom hellen in den dunklen Zustand . Nach Beendigung des SchweilRvorgangs kehrt der Filter in seinen
urspriinglichen hellen Zustand zurtick.

Der Filter bietet einen kontinuierlichen Schutz fiir Gesicht und Augen des Benutzers vor ultravioletter und infraroter Strahlung
wahrend des gesamten Schweillvorgangs, auch wenn sich der Filter im eingeschalteten Zustand befindet.



Vor Arbeitsbeginn :

Entfernen Sie die Schutzfolie vom Sichtfenster und vergewissern Sie sich, dass keine Fremdkorper die Sensoren im oberen
Bereich des Sichtfelds blockieren.

Wahlen Sie mithilfe des Einstellreglers die erforderliche Schutzstufe entsprechend der Art des SchweilRvorgangs und dem
verwendeten Schweil3strom. Stellen Sie die Schutzstufe auf den héchstmaoglichen geeigneten Wert ein .

Lagerung

An einem trockenen und sauberen Ort aufbewahren.

Vor Feuchtigkeit, Staub und direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.
Vor mechanischen Stéen und Beschadigungen schiitzen.

Bei Nichtgebrauch in der Originalverpackung aufbewahren.
Empfohlene Lagertemperatur: -5 °C bis +55 °C

Reinigung

Tauchen Sie die Filterlinse nicht in Wasser oder andere Fliissigkeiten ein.

Bewahren Sie den optoelektronischen Schweif¥filter bei Nichtgebrauch an einem trockenen Ort auf. Vermeiden Sie es, den
optoelektronischen Filter 1angere Zeit starkem Licht auszusetzen, um eine ungewollte Aktivierung zu verhindern.

Reinigen Sie die Filterlinse mit einem sauberen Papiertuch oder Baumwolltuch.

Verwenden Sie KEINE Lésungsmittel wie beispielsweise Produkte auf Erddlbasis oder Alkohol, da diese die
Kunststoffkomponenten beschadigen kénnen .

Wartung
Unser Produkt wurde fur den langfristigen Einsatz bei minimalem Wartungsaufwand entwickelt. Um optimale Leistung und
Kundenzufriedenheit zu gewahrleisten, befolgen Sie bitte die oben stehenden Wartungs- und Reinigungshinweise.

Schnelle technische Fehlerbehebung

Problem Mogliche Ursache Loésung

Die automatische Abdunkelung Die vordere Linsenabdeckung ist verschmutzt oder Reinigen oder ersetzen Sie die

des Filters erfolgt nicht oder nur | Peschadigt. Objektivabdeckung.

zeitweise. Die Sensoren sind verschmutzt. Reinigen Sie die Sensoroberflachen

Verwenden Sie den Schweifhelm nur
Die Umgebungstemperatur ist zu niedrig. innerhalb des angegebenen
Temperaturbereichs.

Langsame Reaktion Die aulere/innere Oberflache der Objektivabdeckung Reinigen Sie die kontaminierten
und/oder des Filters ist verschmutzt. Bereiche.
Stellen Sie die Schattierungsstufe

Der Schattierungsgrad ist falsch eingestellt

korrekt ein.

Dieses Produkt ist ein Elektro- und Elektronikgerat (EEE). GemaR der Richtlinie 2012/19/EU (ber
Ej Elektro- und Elektronik-Altgerite (WEEE) darf dieses Produkt nicht im unsortierten Hausmiill
entsorgt werden. Eine unsachgemalie Entsorgung kann aufgrund der darin enthaltenen potenziell
s ccfihrlichen Stoffe negative Auswirkungen auf die Umwelt und die menschliche Gesundheit haben.
Am Ende seiner Nutzungsdauer muss das Produkt gemal den geltenden Rechtsvorschriften und
nationalen Abfallwirtschaftsbestimmungen bei einer autorisierten Sammelstelle fiir das Recycling
von Elektro- und Elektronikgerdten abgegeben werden.
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MODE D'EMPLOI DU FILTRE OPTOELECTRONIQUE EVOTOOLS PLUS POUR
CASQUE DE SOUDAGE

Cher client,
Merci d'avoir acheté ce produit EVOTOOLS PLUS, fabriqué conformément aux normes
de sécurité et de performance les plus strictes.

Description du produit :

Le filtre de soudage optoélectronique automatique EVOTOOLS PLUS protége les yeux lors des opérations de soudage en
s'assombrissant automatiquement dés la détection d'un arc électrique. Il est compatible avec les procédés de soudage SMAW,
MIG/MAG, TIG, par points et par amorgage .

Le filtre est alimenté par une cellule solaire et dispose d'une fonction de commutation automatique. Il assure une protection contre
les rayonnements ultraviolets et infrarouges (UV/IR) jusqu'a DIN 16 , aussi bien en mode actif qu'en mode passif.

Données techniques)

SMAW, MIG/MAG, TIG, POINTS DE SOUDAGE, SOUDAGE PAR

Applications POINTS.
Marche/Arrét Automatique
Alimentation électrique cellule solaire
Zone d'observation 91x39mm
protection UV/IR Jusqu'a DIN 16
Taille du cadre ADF 110 x 90 mm
Sensibilité 0,3
UV/IR Pana la DIN 16
Matériel Polypropyléne haute résistance
Poids 0,5 kg
Température de fonctionnement -5°C / +55°C.

Ce produit est compatible avec les lunettes correctrices et/ou les demi-masques de protection respiratoire jetables .

précautions de sécurité

Le filtre optoélectronique ne doit jamais étre placé sur des surfaces chaudes ni stocké dans des zones a forte humidité.

Ce produit n'offre aucune protection contre les substances explosives ou les liquides corrosifs.

Ce produit n'offre aucune protection contre les risques d'impacts violents, tels que les fragments générés par les disques de
meulage. Par conséquent, il ne doit pas étre utilisé pour des opérations de découpe ou de meulage.

. Ne retirez pas, ne démontez pas et n'ouvrez pas le filtre du casque de soudage pendant I'opération de soudage.

UTILISER

Le filtre optoélectronique est congu pour protéger le visage et les yeux contre les étincelles, les projections de scories
incandescentes et les rayonnements nocifs générés lors du soudage. Il assure une protection continue contre les rayons UV et
IR pendant toute la durée du soudage, méme lorsque le filtre est allumé.

Le filtre convient a la plupart des opérations de soudage, a I'exception du soudage laser et du soudage oxyacétylénique .
Lorsqu'un arc électrique est généré, le filtre optoélectronique passe automatiquement de I'état clair a I'état sombre en moins de
1/25 000 de seconde . Une fois le soudage terminé, le filtre retrouve son état clair initial.

Le filtre assure une protection continue du visage et des yeux de I'utilisateur contre les rayonnements ultraviolets et infrarouges tout
au long du processus de soudage, y compris lorsque le filtre est allumé.



Avant de commencer le travail :
. Retirez le film protecteur de la fenétre de visualisation et assurez-vous qu'aucun corps étranger n'obstrue les capteurs situés
dans la partie supérieure de la zone de visualisation.
e  Sélectionnez le niveau de teinte requis en fonction du type d'opération de soudage et du courant de soudage utilisé, a I'aide
de la commande de réglage. Réglez le niveau de teinte sur la valeur la plus élevée possible .

Stockage|

A conserver dans un endroit sec et propre.

Protéger de I'humidité, de la poussiére et de la lumiére directe du soleil.
Protéger contre les chocs et les dommages mécaniques.

Conserver dans I'emballage d'origine lorsqu'il n'est pas utilisé.
Température de stockage recommandée : -5 °C a +55 °C

Nettoyage
. Ne pas immerger la lentille du filtre dans I'eau ou tout autre liquide.
. Lorsque le filtre de soudage optoélectronique n'est pas utilisé, rangez-le dans un endroit sec. Evitez d'exposer le filtre
optoélectronique a une forte lumiére pendant une période prolongée afin de prévenir toute activation intempestive.
. Nettoyez la lentille du filtre a I'aide d'un mouchoir en papier propre ou d'un chiffon en coton.
. N’utilisez PAS de solvants tels que des produits a base de pétrole ou de I'alcool, car ceux-ci pourraient endommager les
composants en plastique .
Entretien
Notre produit a été congu pour une utilisation durable avec un minimum d'entretien. Pour garantir des performances optimales et votre
satisfaction, veuillez suivre les instructions d'entretien et de nettoyage ci-dessus.

Dépannage technique rapide

Probléme Cause possible Solution
L'assombrissement La lentille frontale est sale ou endommagée. N;’.ttoY?Z ou remplacez le cache-
automatique du filtre ne se objecti
produit pas ou est intermittent. | | es capteurs sont sales Nettoyer les surfaces du capteur
Utilisez le casque de soudage
La température ambiante de fonctionnement est trop basse. uniquement dans la plage de

températures spécifiée.

Réponse lente La surface extérieure/intérieure du cache-objectif et/ou du

- Nettoyer les zones contaminées.
filtre est sale. 4

Réglez correctement le niveau

Le niveau d'ombrage est mal réglé. d'ombrage.

Ce produit est un équipement électrique et électronique (EEE). Conformément a la directive
2012/19/UE relative aux déchets d'éguipements électriques et électroniques (DEEE), ce produit
E ne doit pas étre jeté avec les ordures ménagéres non triées. Une élimination inappropriée peut
— avoir des conséquences néfastes sur I'environnement et la santé humaine en raison des
substances potentiellement dangereuses qu'il contient. En fin de vie, ce produit doit étre remis
a un point de collecte agréé pour le recyclage des équipements électriques et électroniques,
conformément a la législation en vigueur et aux exigences nationales en matiére de gestion des
déchets.
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INSTRUGOES DE USO DO FILTRO OPTOELETRONICO EVOTOOLS PLUS PARA
CAPACETE DE SOLDAGEM

Querido cliente,
Obrigado por adquirir este produto EVOTOOLS PLUS, fabricado de acordo com os mais
altos padroes de seguranca e desempenho.

Descri¢ao do produto:

O filtro de soldagem optoeletronico automatico EVOTOOLS PLUS foi projetado para proteger os olhos durante as operagdes de
soldagem, escurecendo automaticamente o filtro quando um arco elétrico é detectado. O filtro é indicado para uso com processos
de soldagem SMAW, MIG/MAG, TIG, por pontos e por soldagem a laser .

O filtro é alimentado por uma célula solar e possui uma fungdo de comutagdo automatica. Ele oferece protegdo contra radiagao
ultravioleta e infravermelha (UV/IR) até o nivel DIN 16 , tanto no estado ativado quanto no passivo.

Dados técnicos

SMAW, MIG/MAG, TIG, PONTOS DE SOLDADURA, SOLDADURA

Aplicagoes POR PONTO.
Ligar/Desligar Automatico
Fonte de energia Célula solar
Area de observagao 91x39mm
Protecdo UV/IR Até DIN 16
tamanho do quadro ADF 110 x 90 mm
Sensibilidade 0,3
UV/IR Pana la DIN 16
Material Polipropileno de alta resisténcia
Peso 0,5 kg
Temperatura de operagao -5°C / +55°C.

O produto é compativel com éculos de grau e/ou mascaras respiratorias descartaveis de protegcao semifacial .

Precau¢oes de seguran¢a

. O filtro optoeletrénico nunca deve ser colocado sobre superficies quentes ou armazenado em areas com alta umidade.

. Este produto ndo oferece protecédo contra substancias explosivas ou liquidos corrosivos.

. Este produto néo oferece protegéo contra impactos fortes, como fragmentos gerados por discos de esmerilhamento. Portanto,
nao deve ser utilizado para operagbes de corte ou esmerilhamento.

. Nao remova, desmonte ou abra o filtro do capacete de soldagem durante o processo de soldagem.

O filtro optoeletronico foi projetado para proteger o rosto e os olhos contra faiscas, respingos de escéria quente e radiacdo nociva
gerada durante o processo de soldagem. Ele oferece protegao continua contra raios UV e radiagao infravermelha durante
todo o processo de soldagem, mesmo quando o filtro esta exposto a luz.

O filtro é adequado para a maioria das operagdes de soldagem, exceto soldagem a laser e soldagem oxiacetilénica .

Quando um arco elétrico é gerado, o filtro optoeletrénico alterna automaticamente do estado claro para o estado escuro em um
tempo de resposta inferior a 1/25.000 de segundo . Assim que o processo de soldagem é interrompido, o filtro retorna ao seu
estado claro original.

O filtro oferece proteg&o continua ao rosto e aos olhos do usuario contra a radiagéo ultravioleta e infravermelha durante todo o
processo de soldagem, inclusive quando o filtro esta exposto a luz.



Antes de comegar o trabalho :
e Remova a pelicula protetora da janela de visualizag&o e certifique-se de que nenhum objeto estranho obstrua os sensores
localizados na parte superior da area de visualizagao.
. Selecione o nivel de tonalidade necessario de acordo com o tipo de operagao de soldagem e a corrente de soldagem
utilizada, usando o controle de ajuste. Defina o nivel de tonalidade para o valor mais alto possivel que seja adequado .

Armazena

Conservar em local seco e limpo.

Proteger da umidade, poeira e luz solar direta.

Protegéo contra choques mecanicos e danos.

Conservar na embalagem original quando n&o estiver em uso.
Temperatura de armazenamento recomendada: -5°C a +55°C

Manutencao|

Limpeza

. Nao mergulhe a lente do filtro em agua ou qualquer outro liquido.

. Quando o filtro de soldagem optoeletrénico ndo estiver em uso, guarde-o em local seco. Evite expor o filtro optoeletrénico a

luz intensa por periodos prolongados para evitar ativagbes desnecessarias.

. Limpe a lente do filtro usando um lengo de papel limpo ou um pano de algodo.

. NAO utilize solventes como produtos & base de petréleo ou alcool, pois estes podem danificar os componentes plasticos .
Manutengéao
Nosso produto foi projetado para oferecer uso prolongado com manutengdo minima. Para garantir o desempenho ideal e a satisfagéo
do usuario, siga as instrugdes de manutengao e limpeza fornecidas acima.

Solucao rapida de problemas técnicos

Problema Possivel causa Solugao

O escurecimento automético do | A tampa da lente frontal esta suja ou danificada. Limpe ou substitua a tampa da lente.
filtro ndo ocorre ou é

intermitente. Os sensores estdo sujos Limpe as superficies do sensor.

Utilize o capacete de soldagem
A temperatura ambiente de operagéo estd muito baixa. somente dentro da faixa de
temperatura especificada.

Resposta lenta A superficie externa/interna da tampa da lente e/ou do filtro

P Limpe as areas contaminadas.
esta suja. P

Ajuste o nivel de sombreamento

nivel mbreamen 3 aj incorretamente.
O nivel de sombreamento esta ajustado incorretamente corretamente.

Este produto € um equipamento elétrico e eletrénico (EEE). De acordo com a
Diretiva 2012/19/UE relativa aos residuos de equipamentos elétricos e eletronicos
(REEE), este produto ndo deve ser eliminado juntamente com o lixo doméstico

= indiferenciado. A eliminacgdo inadequada pode ter efeitos negativos no ambiente e
na satde humana devido as substdncias potencialmente perigosas que contém. No

final da sua vida util, o produto deve ser entregue num ponto de recolha autorizado

para a reciclagem de equipamentos elétricos e eletronicos, em conformidade com a

legislacdo aplicavel e as normas nacionais de gestdo de residuos.



